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1300 EPOXY TANK

Dvokomponentni epoksidno — fenolni premaz (epoxy novolac), ojac¢an alifatskim aminom. Posebno je
dizajniran za primenu na unutrasnjoj povrsini metalnih i betonskih rezervoara i cevi, kada postoji zahtev za
visokom zastitom od hemikalija. Pruza visoku otpornost na bezolovni benzin sa visokim sadrzajem metanola i
etra, kao i na benzin (super), naftu, na kisele i alkalne rastvore i dosta rastvaraca (alkohol, Spiritus, itd). Ne
poseduje otpornost na Zucenje. Pruza odli¢énu otpornost na svezu i morsku vodu, u kanalizacionim vodama i
bioloskom precis¢avanju. Ne preporucuje se za spoljasnju upotrebu. Sertifikovan je od strane evropskog
Instituta (prema regulative ISO 2812-1), za skladistenje goriva (nafta, bezolovni benzin, itd) i za stalni
kontakt sa kiselinama (hlorovodonic¢na, sumporna kiselina, itd.) ili alkalnim rastvorima (amonijak,
natrijum — hidroksid, itd). Dostupan je EPOXY TANK 1300 GF koji sadrzi staklene ljuspice za dodatno ojacanje
i otpornost na abraziju.

Boja Bela

Sjaj Sjajna

Cvrste materije (A+B) 92% volumenski

Specifi¢na tezina (A+B) 1,40+0,05 kg/It (EN 1SO 2811)

Potro$nja 6,60 m?/kg (100um) (9,2 m?/It)

Proporcija mesanja A:B-5:1 tezZinski (A:B—3,2:1 volumenski)

Temperaturna otpornost do1209C (dry exposure) — Permanentni kontakt sa gorivom do 802C
Obradljivost 30-40 min (259C) - Povedanje temperature smanjuje vreme obradljivosti
voc* A: 80 g/lIt, B: 0 g/lIt

Spremno za upotrebu (A+B+5% razredivac): 130 g/It

EU OGRANICENJA (2010): 500 g/It

SUBKATEGORIJA: j — dvokomponentni funkcionalni premaz za cementne
podloge, antikorozivni zavrsni - tip SB

Dust free Susenje Ponovno nanosenje Ponovno nanosenje Potpuno susenje
(Min) (Max)
7-8 hr 16 hr 14 hr 48 hr 14 dana
4-5 hr 14 hr 12 hr 36 hr 10 dana
2-3 hr 10 hr 9 hr 30 hr 7 dana
1-2 hr 8 hr 6 hr 18 hr 5 dana

(Navedene vrednosti su indikativne i zavise od procenta unesenog razredivaca, vliage i temperature)
Kontakt boje sa skladistnim materijalom moguc je 2-3 sedmice nakon zavrSetka aplikacije, kako bi se postiglo
potpuno ocvrséavanje povrsine.

Sa povrsina starih rezervoara treba biti uklonjeni ostatci goriva i razredivaca. Povrsina treba biti ocis¢ena od
kontaminiranih delova i prasSine, suva i stabilna, zasti¢ena od pozemne vlage.

METALNA POVRSINA: Obrada peskarenjem minimum Sa 2 prema standardu 1SO 8501-1 ili Sa 2 % sa 30mm
profilom, za duZe izlaganje povrsine. Nakon toga, povrsina treba biti temeljno ociséena da bi sva strana tela
bila uklonjena. Preporucuje se upotreba temeljnog premaza, Inorganic Zinc rich primer 851, Zinc dust Rich
Epoxy Primer 751 ili Epoxy Primer 812, u slucaju potrebe za antikorozivnom zastitom povrsine.

CEMENTNE POVRSINE: Betonske povriine su ¢esto pokrivene slojem maltera ili su posute cementom. Ti
delovi su krti i slabo povezani sa ostatkom podlogom, tako da treba biti potpuno odstranjeni. Ci§éenje
cementne podloge treba biti obavljeno razredivacem, mada je bolji i sigurniji nacin peskarenje. Pre
nanosenja podloga treba biti potpuno suva i Cista. Preporucuje se upotreba temeljnog premaza epoxy primer
850, pogotovo kada se radi o podlogama loSijeg kvaliteta. Visoka sposobnost penetracije temeljnog premaza
obezbeduje potrebnu stabilnost podloge, povezuje preostale Cestice prasSine, zatvara i smanjuje pore. Sve
sanacije na povrsini (pukotine, rupe) mogu se obaviti uz pomo¢ epoksidnog gita, epoxy putty 800 (A+B).
Nakon nanosenja temeljnog premaza potrebno je da prode 24 ¢asova.

Potrebno je temeljno promesati komponente u proporciji A:B-5:1 (tezinski). Ukoliko je neophodno, razrediti
do 5% razredivacem 1131. Ako se mesanje vrs$i mehanickom mesalicom, vazno je da ne deluje duze vreme ili
velikom brzinim, jer toplota koja nastaje trenjem moZe uticati na vreme susenja. Ne preporucuje se priprema
velike koli¢ine smese zbog kratkog vremena upotrebljivosti. Nakon mesanja proizvod treba biti upotrebljen
u roku od 30-40 minuta.
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Nanosi se airless pistoljem (mlaznica 0,019-0,025in), ¢etkom i valjkom. Samo ako je neophodno, razrediti do
5% razredivaem 1131.

Preporucuje se nanosenje bar dva sloja.

Preporucena debljina filma  100-200um/sloj pm, 400-750um ukupno

Temperatura tokom 10-35°C
aplikacije

Temperatura podloge 10-30°C
Relativna vlaznost <70%
Preporuceni razredivaci 1131

Izbor odgovarajuceg razredivaca zavisi od metode nanosenja, temperature i
vlaZosti. Za pravilan izbor, molimo vas da se obratite Tehnickoj sluzbi firme.

Gore navedeni uslovi treba biti ispoStovani tokom Citavog procesa aplikacije i susenja.

Ne sme se nanositi ukoliko se o¢ekuju padavine u narednih minimum 24 ¢asova.

NaneSene slojeve je potrebno zastitit od vlage (>80%) i kie narednih 24 Casova nakon zavrSetka
aplikacije.

Vlaga moZe izazvati beljenje i lepljivost povrsSine Sto se negativno odrazava na vreme susenja i
ponovnog nanosenja.

Aplikaciona povrSina mora biti suva i Cista.

U slucaju prekoracenja vremena nanosenja narednog sloja, povrSina treba biti obradena mehanickim

putem.
Skladistenje Do 12 meseci na suvom i hladnom mestu. (10-30°C).
Bezbednost Mollimo Vas da konsultujete Bezbednosti list. RaspoloZiv na upit.
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HEMIJSKA OTPORNOST PREMA ISO 2812-1
Otpornost — temperatura 25 2 C — debljina sloja 2X200mm

TESTIRANI MATERIJAL 7 dana 1 mesec | 3meseca | 6 meseci | 1godina 2 godine
Bezolovni benzin v \ ' ' Al v*
Ulje (dizel) v v v v v V¥
Nafta v \ ' ' ' v
Ksilen v \ ' ' '

Butil acetat \' V' v V' V'

Motorno ulje v \ \ \ Al v*
Etilen glikol \ v v v V' '
Butil glikol etar ' v v v v '
95% izopropil alkohol ' Vv v v v '
95% etil akohol v \ ' ' ' v
Sumporna kiselina 98% ' v v* v* v* v*
Sumporna kiselina 80% ' v v* v* v* v*
Sumporna kiselina 32% v v Vv v* v* v*
Hlorovodonicna kiselina 32% v \ ' ' v* v*
Hlorovodonicna kiselina 16% \' v V' V' v* v*
Fosforna kiselina 42.5% \' X

Fosforna kiselina 28% \' v V' V' v* X
Fosforna kiselina 10% v \ \ \ \ '
Azotna kiselina 34% v \ v* X

Azotna kiselina 17% v \ ' ' Al
Amonijak13% Vv Vv v v v v*
Amonijak 20% v \ ' ' ' v
NaOH 10% v \ ' ' ' v
NaOH 50% v \ ' ' \ v
Methyl ethyl ketone v \ ' X

Aceton \' Vv v X

Methanol 100% \' Vv v v X

H202 50% v \ ' ' \ v
H202 25% v \ ' ' \ v

V: OK OTPORNOST, OK NIJANSA

V* : OK OTPORNOST, PROMENA NIJANSE

X : DESTRUKCIA

Laboratorija za Kontrolu kvaliteta

STANCOLAC

This Technical Data Sheet replaces and cancels every previously issued.

The information, instructions, recommendations and specifications mentioned in this data sheet, represent the results and experience obtained from
testing under controlled or specially adapted conditions.

The accuracy and relevance of these results to the actual conditions, in which you apply the product, must be determined and depend only on the
purchaser and/or applicator
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