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Opis

Tehnicke
informacije

Vreme susenja

Priprema
povrsine

5°C
15°C
25°C
40°C

Factory:

851 INORGANIC ZINC PRIMER

Dvokomponentni, etil - silikatni temeljni premaz obogacen neorganskim cinkom. Na bazi je metalnog
cinkovog praha i etil silikata koji u suvom filmu formiraju neorganski silikatni oksid. Sadrzi minimum 85% po
tezini cinka u suvom filmu (DIN 55298-Part 6). Omogucava elektrokatodnu antikorozivnu zastitu u agresivnom
hemijskom okruZenju, sa odlicnom otpornos¢u na ogrebotine. Temperaturna vrednost ovog premaza zavisi
od tacke topljenja cinkovog praha (420°C). Razli¢iti uslovi sudenja (temperatura od 0°C do 40°C i vlaga od 60
do 100%), adhezija (do 35 um suvog filma), sposobnost ponovnog nanosenja bilo kog sistema premaza kao i
otpornost na velike temperaturne oscilacije, neke su od karakteristika kvaliteta ovog proizvoda. Preporucuje
se za projekte u kojima je potrebna snazna antokorozivna zastita, poput hemijskih postrojenja, stanica za
proizvodnju energije, brodogradilista i lucke opreme.

Sertifikovan je od strane Evropskog instituta za svoja antikorozivno — zastitna svojstva, prema standardu
1SO 12944,

Boja

Sjaij
Specifi¢na teZina
Cvrste materije (A+B)

Potrosnja

Proporcija mesanja
Obradljivost
Temperaturna otpornost
VOC*

Metalik cink siva

Mat

(A) 3,10 kg/It, (B) 0,93 kg/It, (A+B) 2,05 (+0,05) kg/It (EN 1SO 2811)
4812 % zapreminski

71% (+2) tezinski (EN I1SO 3251, non-volatile)

4,80m?2/kg /50um, (9,6m?/1t/50um)

A:B-2,7:1 teZinski, (A:B—0,82:1 zapreminski)

8 hr (259C)

Do 420°C

Spremno za upotrebu maksimum (+0% razredivac): 490 g/t

EU OGRANICENJA (2010): 500 g/It
SUBKATEGORIJA: j — dvokomponentni funkcionalni temeljni premaz za metalne
podloge, antikorozivni zavrsni - tip SB

Suvo na dodir Suvo Naredni sloj (Min) Naredni sloj (Max) Potpuno
susenje

1hr 16hr 18-36hr Ne odredeno 2-10 dana

40 min 10hr 16-24 hr Ne odredeno 1-7 dana
30mim 8hr 12-18 hr Ne odredeno 1-7 dana

15min 4hr 7 hr Ne odredeno %-4 dana

Gore navedeno vreme je indikativno i odnosi se na navedene temperature, debljinu suvog filma od 50 um i
relativnu vlaznost 70%.
Maksimalni vremenski interval za nanoSenje narednog sloja je neograni¢en samo u slucaju pravilno
pripremljene povrsine.

Svi radovi kao $to su varenje, termicko rezanje, brusenje treba biti zavrSeni pre pocetka pripreme povrsine.
Potrebno je ukloniti prasinu i odmastiti povrsinu upotrebom specijalnih deterdzenata i vode pod pritiskom.
Alkalni ostaci na zavarenim spojevima i ostaci deterdzenta treba biti temeljno uklonjeni. Ne preporucuje se za
liveno gvoide i porozne povrsine. Preporuduje se peskarenje sa minimum Sa 2 1/2, ISO 8501-1 ili za duze
izlaganje povrSine, Sa 3. Minimalna debljina filma treba biti od 35-50 um. Manja debljina filma od
preporucene moze dovesti do slabije adhezije, dok ve¢a moZe izazvati pucanje sloja (cracking). Pre nanosenja
narednog sloja, povrSina treba biti temeljno ocis¢ena i odmascéena upotrebom deterdzenta i vode. Sanacija
eventualnih oSteéenja na povrsini prouzrokovanih usled transporta sa min. St 3 i 751 Zinc Rich Epoxy
temeljnim premazom. Uklanjanje bele rde (proizvod oksidacije cinka) moze se obaviti uz pomo¢ vode pod
pritiskom.

Prilikom nanoSenja zavrsnog premaza na 851 Inorganic Zinc Primer (i generalno kod svih premaza bogatih
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cinkom) u uslovima niskih temperatura, moze doéi do formiranja mehuri¢a na vlaznom zavrsnom sloju, usled
oslobadanja vazduha ili pare iz rastvaraca, koji ostaju zarobljeni u poroznom filmu. Ova pojava se moie
spreciti povecanjem interval nanoSenja narednog sloja, ili/i nanosenjem tankog sloja (mistcoat) i produzenog
susenja ( 1-2 sata, u zavisnosti od zavrSnog premaza) pre nego sto se nanese finalni sloj. U svakom slucaju,
na 851 Inorganic Zinc Primer (i generalno sve prajmere bogate cinkom) se treba nanositi medusloj (npr. epoxy
intermediate) kako bi se obezbedio dobar estetski rezultat.

Komponente A i B je potrebno temeljno promesati sa razredivacem. Premaz se mozZe naneti 10 min.nakon
Aplikacija mesanja. Nanosi se:

AIRLESS pistoljem nakon 0-5% razredivanja (mlaznica 0,43-0,58mm (0,017-0,023in))

Vazdusnim pistojem (precnik: 2,0-2,2 mm, pritisak: 3-5 bar) nakon 0-5% razredivanja

Preporucena debljina filma  50-75 um (debljina filma veéa od 100 um moZe izazvati pucanje)

Aplikaciona temperatura 5-409C
Temperatura podloge 5-35¢C

Relativha vlaZnost >60% (paznja: 60% minimum)

Tacka rose Temperatura podloge treba biti minimum 3 C vi$a od tacke rose

Preporuceni razredivaci 1131-1120
Izbor odgovarajuceg razredivaCa zavisi od metoda nanoSenja, temperature i
vlaZosti. Za pravilan izbor, molimo vas da se obratite Tehnickoj sluzbi firme.

Temeljni premaz 851 Inorganic Zinc Primer je zasnovan na etil silikatu te mu je za polimerizaciju potrebna
vlaga (voda) i visoka temperatura. Optimalni uslovi za nanoSenje premaza su: temperatura od 25 °C i vlaga
od 70%. Na temperaturama izmedu 5 °C i 40 °C za ocvr$c¢avanje je potrebno najmanje 60% relativne
vlaznosti.

Svi gore navedeni uslovi moraju se ispostovati tokom celog procesa nanosSenja kao i susenja. Pri nizim
nivoima vlaZnosti ocvrs¢avanje je usporeno, Sto se moZe odraziti na vreme susenja i nanosSenja narednog
sloja, kai i hemijska i mehanicka svojstva filma. U tom slucaju povrsina se treba poprskati vodom oko 30
minuta nakon nanosenja, kao i nekoliko puta kasnije.

Metoda koja osigurava da je film postigao potrebnu ¢vrstinu, te je spreman za nanosenje narednog sloja je
test rastvaracem (Solvent Rub Test) prema ASTM D4752. (za viSe informacije obratite se Tehnickoj sluzbi).

Skladistenje Do 3 meseca (B komponenta), do 8 meseci (A komponenta), na suvom i hladnom mestu (5-30°C).

Bezbednost Mollimo Vas da konsultujete Bezbednosti list (Material Safety Data Sheet). RaspoloZiv na upit.

This Technical Data Sheet replaces and cancels every previously issued.

The information, instructions, recommendations and specifications mentioned in this data sheet, represent the results and experience obtained from
testing under controlled or specially adapted conditions.

The accuracy and relevance of these results to the actual conditions, in which you apply the product, must be determined and depend only on the
purchaser and/or applicator
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