s TEXNIKEZ NPOAIATPAOEZ

STANCOLAC

paints and coatings

Nepwpadn

Texvika
Asgbopéva

Drying Time

100um-60% Zxet. Yyp.
(10°C)
(15°C)
(25°C)
(35°C)

Npostolpacia
Emudavelag

1200 HYDRO EPOXY

To HYDRO EPOX eivat udnAng mowdtntag, €hevBepo SaAutwv, emMo&elSIkO Xpwpa SUO0 CUCTOTIKWY
okAnpuvouevo pe apivn. Eival €8ika oxeSlaopévo yla eowtepLkn Kal eEwteptkn Badr HETOANKWY Ko
ToevTEVIWY Se€apevwy, Samédwy, MAYKOUG EpyAoTNPLWY KOL Aywywy yla TV anodrnkeuon Kot Letadpopd
noolou vepou (éwg 100°C), kaBwg Kkat ylo dpeon emnadrn pe Kamola tpodua. Napouoldalel e€alpetikn
avtoxn oto ¢péoko Kat BaAacowvo VepO, OTA XNHUWKA KoL oTa AUTAVTIKA €Aata. KaAUmtet tg vdnAég
OTTALTAOELS avTISLOBPWTIKAG Tpootaciag Plopnyovikwyv edapuoywy. Aev gvleikvutal n xprion tou o€
Sefapeveég kavoipwy, Stalutwv. Eivar miotomowunuévo and Evpwnaikd Ivotitolto cOpdwva pe tov
Kavovoop6 (EU) No. 10/2011 kat tov Kavoviopd (EU) No. 1935/2004 nou adopd thv kKataAAnAdtnta
enadng JLE TOOLHO VEPO KoL TPOPLUAL.

Anoxpwon NeuKO
lfvaAdada MvaAlotepd
Jteped (A+B) 100% kata Bapocg (EN I1SO 3251, non-volatile)

A:B-4:1 katd Bapog (A:B - 2,2:1 katd dyko)

45-60 min (252C) Me tv avénon tng Beppokpaciog petwvetal to pot life
A+B 1,65 £0,05 kg/It (EN 1SO 2811)

6 m?/kg (100 um)

3 m?/kg (200 um) yia Badn Samédwv

£w¢ 120 eC

Yx€on Avauténg

Xpovog Zwng Miypatog
El61k0 Bapog

Oewpntikn KaAumtikotnta

Avtoxn otn Bepuokpacia

VOC - NOE A: 0 g/lt, B: 0 g/It To mpoidv mepléXel £ToLuo Ttpog xprion péyloto: 0 g/lt
OPIA EE (2010): 500g/It
YMNOKATHIOPIA: 1-EL8ka emiypiopata SUo CUOTATIKWY, AVTLSLABPWTIKO
dwiplopa- eniyxplon ToEVIEVIWY eidavelwy, TOmog A
EAeuBepo Znpavong EnavaBaodng (Min) EnavaBadng (Max) MApoug
oKOVNG okAfpuvong
10 hr 24hr 18 hr 60 hr 14 nuépeg
7 hr 18hr 14 hr 48 hr 10 nuépeg
4-5 hr 12hr 10 hr 36 hr 7 NUEPES
2-3 hr 10hr 8 hr 16 hr 5 NUEPES

OL maparmdvw xpdvol elval evSEIKTIKOL kol EEXPTWVTAL ATO TO TTOCOOTO APALWONC, TN OXETIKA Lypacia Kal T
Bepuokpaoia. H emadn Tou XpWHATOG LE TO TPoG amobriKeuon uypo sival amapaitnto va yivel UeTd amno 3
eBSouadeg and tn Badr tng endavelag, wote va emiteuxOel mARpNG okAnpuvaon.

H mpog Badn emiwddvela Ba mpémel va eival evieAw oteyvr] Kat kaBapr, amaAlayuévn amo UAKA Tou
gpmnobilouv tnv mpdoduon OMwWE cabpd KOUUATLA, OKOVEG, AddLa, YypAoo K.a.

METAAAIKEZ ENMIDANEIEZ: Ot peTahAkeG emidaveleg elval KaAUTEPO va KaBaplotoUv amod Tn okoupld UE
oppoBoAr touldyloto Sa 2 oclUpdpwva pe to mpoturo ISO 8501-1 f ylwo mapatstapévn €kBeon TG
enipavelag, e appuoBoln Sa 2 % pe mpodid 30um. Metd tnv appoBoAn mpénet va kaboaplotolyv ToAD KaAd
WOTE Vo amopakpuvBoUv oAa ta Eéva cwpata. Ta aotdpla Epoxy Zinc Primer 751 kat to Epoxy Primer 812
CUVLOTWVTOL YL UPNAEG QTTALTOELG AVTLOLABPWTIKAG TPOOTACLAG LETAAALKWVY ETULPAVELWV.

TZIMENTENIEZ EMIPANEIEZ: OL TOLUEVTEVIEG ETLDAVELEG OUXVA KAAUTITOVTAL QMO €va oTpwua cofd 1
pavtilovtal e TOLUEVTO. AUTA T OTpWHATA €lval o aduvapa amno tv Kapdld Tou TOLUEVTOU, UE TRV omola
gival xalapd evwpéva. TETola OTPWUOTA TPETEL va amopakpUvovtal €€ ohokAfipou. O kaBaplopog tou
TOLWEVTOU TIPETEL VO YIVETAL PE SLAAUTIKA, av Kal 0 KAAUTEPOC Kal TiLo a.odaAr TPOTOC elval e apoBoAr.
Mpw Vv edopuoyn ot emipaveleg Ba mpenel va eival tedeiwg KaBapeG Kol OTEYVEC. M TOLUEVTEVLIEC
emudpAveLleG cuvioTdTal n xprion tou emofeldikol actaplol 850, Wolaitepa Otav TPOKELTAL yIa ETILPAVELEG
XOUNAAG TowdtnTag. H moAl koA Slelocdutikotnta autol Ttou aotaplol Sivel O0To UMOOTPWHA TNV
amnapaitntn otabepoTNTA, GUVSEEL TNV OMOLA UTIOAELTIOMEVN OKOVN KOl KAEIVEL ] TOUAGXLOTOV ULKPALVEL TOUG
nopouq. Omoleadnmote aTéAELEG (PWYMES, TPUTIEG) UMOPOUV va 0dPAYLOTOUV XPNOLLOTIOLWVTOG EMOEELOIKO
otoko 800. Metd tnv edapuoyr Tou aoTaplol TMPEMEL Vo TIEPACOUV 24 WPEG yla va ePAPUOCTEL TO TEAKO

XPWHO
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* TEXNIKEZ MPOAIAFPA®EX STANCOLAC:

paints and coatings

Tpomnot AvopLyvUeTe TOAU KaAd Ta cuotatikad A:B-4:1 katda Bapoc. Mpoteivetal n xprion Knxavikou avadeutrpa.
Edappoyng Edapudletal pe avriia miéoswg (airless) (akpodpuolo 0,019-0,025in), muvého, poAd. Eival £rolpo mpog
xpnon, 8ev xpelaletal n npooBnkn StaAltn. Av glval anmapaitnTto KoL LOVO TOTE, OPOLWVETAL £wG 5% e
SLtaAuTiko 1131. Ot Bappéveg emibaveleg ev mpémel va Bpayouv npty eriteuxOei €npavan. Av urtepBolpe to
péyloto xpovo emavaBacdng, n emibdvela Ba mpénel va AstavBel ehadpwg pPe yuoaAdxoapto TPV TV
enavaBaodn.

Ma mAnpodopleg OXeTIKA pe Ta TPodLua ta omoia eival katdAnAa yla emadn pe to 1200 HYDRO EPOXY,
TLOPOKOAW ETILKOLVWVIOTE LLE TO TEXVIKO TUAMA TNG ETAUPLOG LOG.

MNpotewvépevo maxog G\ 100-200 um/otpwon. 200-500 pm cuvoAtkd maxog

Oeppokpaocia epapuoyrc  10-35°C

Yypaoia <80% OXETIKNA Lypaocia

Mpotelvépevol SLaluTeg 1131
H emhoyn tou KatdAAnAou SLaAUTIKOU e€apTdtal amd Tov TPOmo papUoynG,
KaBwg Kal TIg ouvOnkeg Bepuokpaciag kat vypaciag. la tnv opbn emloyn
TIAPOAKAAW ETUKOLVWVIOTE E TO APUOSLO TUNMA TNG ETALPELAG LOG

AmnoBrkeuon ‘Ewg 12 prveg avaloywg amnobrkeuong (Enpo kal Spooepod pépog 102C-352C)
Acdaleia Avatpé€ate oto QU0 AeSopévwv Aodaleiag. AloTiBeTal KATOMLY ALTHOEWG.
Npodulagerg

To cUYKEKPLEVO HUAAO TEXVIKWY TIPOoSLaypadwv aviikadLlotd Kot aKUPWVEL OAEG TLG TPONYOUHEVEG EKSOOELG.

O tAnpodopieg, 08nyieg, MPOTACELG KOLL TAL TEXVLKA XOPOAKTNPLOTIKA TIOU avadEPOVTOL OTO CUYKEKPLUEVO PUAANO TEXVIKWYV Ttpodiaypadwv, avianokpivovrat
OTO AMOTEAECLOLTAL KOLL OTNV EUTELPIO TTOU TIPOEKUYPAV OO SOKIUEG OE EAEYXOMUEVEG 1) ELOIKA SLapopdwéVeG CUVORKEG.

H akpifela kot KATAAARAGTNTA AUTWV TWV ANOTEAECUATWY OTLG TPAYUATIKEG CUVONRKEG OTLG Omoieq Ba ePOPLOCTEL TO CUYKEKPLUEVO TIPOIOV, TIPEMEL VAL
KaBopLoTouV Kot e§aPTWVTOL ATOKAELGTIKA KO Hovo artd tov ayopaoth i/ Kat epappootr.
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