$*TECHNICAL DATA SHEET STANCOLAC#

paints and coatings

Opis

Tehnicke
informacije

Vreme susenja

100pm, 60%RH

Priprema
povrsine

Aplikacija

(5°C)
(15°C)
(25°C)
(35°C)

912 EPOXY INTERMEDIATE

Antikorozivni, dvokomponentni epoksidni — polamidni premaz. Primenjuje se direktno na metal ili na
povrsine na koje je prethodno nanesen prajmer (npr. podloga na bazi cinka), kao osnovni ili meduslojni
antikorozivni premaz. Koristi se i kao premaz jednoslojne primene. Namenjen je za metalne i betonske
industrijske konstrukcije gde postoji zahtev za visokom zastitom od hemijskih uticaja. Nudi se na zahtev MIO
(micaceous iron oxide), koji sadrzi organometalni oksid gvoZda za dodatnu antikorozivnu zastitu. Sertifikovan
je od strane Evropskog instituta prema I1SO 12944, u pogledu svojih antikorozivnih svojstava.

Nijansa Sve RAL nijanse na zahtev - micaceous
Sjaj Mat
Specificna tezZina A komponenta 1,50-1,54 kg/It
B komponenta 0,90 kg/It
A+B 1,35 +0,05 kg/It
Cvrste materije A+B 62 %(%2) zapreminski
Potro3nja 4,60 m2/Kg (100 um A+B)
Temperaturna otpornost Do 120°C (radna temperatura)
Proporcija mesanja A:B-5:1 teZinski (A:B—2,92:1 zapreminski)
Obradljivost 10-12 hrs (259C)
voc* Spremno za upotrebu maksimalno (+10% razredivac): 495 g/It

EU OGRANICENJA (2010): 500 g/It
SUBKATEGORIJA: j — dvokomponentni funkcionalni temeljni premaz za metalne
podloge, antikorozivni zavrsni — tip SB

Obradljivost  SuSenje na Susenje Ponovno Ponovno Potpuno susenje
dodir nanosenje (Min)  nanosenje (Max)
6 hrs 14 hrs 15 hrs 12 dana 8 dana
3 hrs 7 hrs 8 hrs 7 dana 5 dana
10-12 hr 2 hrs 5 hrs 5% hrs 5dana 96 hrs
1%hrs 3% hrs 4 hrs 4 dana 72 hrs

Navedena obradljivost se odnosi na premaz bez dodatka razredivaca. Nakon dodavnja razredivaca, moguce
je minimalno povecanje vremena obradivosti. Navedene vrednosti su indikativne i zavise od procenta
unesenog razredivaca, stanja podloge, debljine sloja, vremenskih uticaja (relativna vlaZnost, vetar, suncevo
zracenje).

Svi radovi kao $to su varenje, termicko rezanje, brusenje treba biti zavreni pre pocetka pripreme povrsine.
Potrebno je ukloniti prasinu i odmastiti povrsinu upotrebom specijalnih deterdZenata i vode pod pritiskom.
Ostaci varenja i deterdZenta treba biti temeljno uklonjeni. Za postizanje boljih rezultata preporucuje se
peskarenje , Sa 2 %, ISO 8501-1. Ukoliko je potrebno, povrSina moZe biti tretirana dvokomponentnim
antikorozivnim prajmerom (npr. 812 epoxy primer ili 751 zinc rich epoxy primer ili 851 inorganic zinc rich
primer).

Proporcija mesanja A:B-5:1 teZinski. Nakon meSanja komponenti dodaje se razredivaC. Preporucuje se
koris¢enje miksera. Vaino je temeljno mesanje smese uz zidove i dno pakovanja da bi se postigla
ravnomerna disperzija ucvrscivaca. Premaz moze biti upotrebljen 20 minuta nakon mesanja.

Nanosi se:

Airless pistoljem (mlaznica 0,38 — 0,53 mm, 0,015-0,021 in) nakon 5-10% razredivanja.

Pneumatskim pistoljem (precnik: 1,8-2,2 mm, pritisak: 3-5 bar) nakon 10 % razredivanja.

Preporucena debljina sloja 50-150 pm

Temperatura nanosenja 5-35¢C

Temperatura podloge 5-35°C

Tacka rose Temperatura podloge treba biti minimum 3 2C visa od tacke rose
Relativna vlaznost <80 %

Preporuceni razredivaci 1131-1120-1015

Izbor odgovarajuceg razredivaca zavisi od metoda nanosenja, temperature i
vlaZosti. Za pravilan izbor, molimo vas da se obratite Tehnickoj sluzbi firme.
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Gore navedeni uslovi treba biti ispostovani tokom Citavog procesa aplikacije i susenja.

Ne sme se nanositi ukoliko se ocekuju padavine u narednih minimum 24 c¢asova.

NanesSene slojeve je potrebno zastitit od vlage (>80%) i kiSe narednih 24 ¢asova nakon zavrsetka aplikacije.
Vlaga moze izazvati beljenje i lepljivost povrSine Sto se negativno odrazava na vreme susenja i ponovnog
nanosenja.

Aplikaciona povrsina mora biti suva i Cista.

U slucaju prekoracenja vremena nanoSenja narednog sloja, povrsina treba biti obradena mehanickim
putem.

NAPOMENA:

Proizvodi koji se koriste kao podloga mogu imati manja odstupanja u boji u zavisnosti od Sarze.

Kao kod svih epoksidnih premaza (u spoljasnjoj upotrebi), usled dugotrajne izloZenosti atmosferskim
uticajima mozZe doci do povrsinskog ostecenja (pojava kredanje) i promene nijanse. Ova pojava se odnosi
na povrsinu i ne uti¢e na opsta antikorozivna i zastitna svojstva proizvoda.

Ukoliko postoji zahtev za esteskim rezultatom i stabilnoS$¢u boje, potrebno je naneti poliuretanski zavrsni
premaz.

Skladistenje Do 12 meseci ha suvom i hladnom mestu (5-30°C), uz zastitu od direktnog suncevog zracenja i vremenskih
uticaja, u originalnom, neotvorenom pakovanju

Bezbednost Mollimo Vas da konsultujete Bezbednosti list (Material Safety Data Sheet). RaspoloZiv na upit.

This Technical Data Sheet replaces and cancels every previously issued.

The information, instructions, recommendations and specifications mentioned in this data sheet, represent the results and experience obtained from
testing under controlled or specially adapted conditions.

The accuracy and relevance of these results to the actual conditions, in which you apply the product, must be determined and depend only on the
purchaser and/or applicator
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