s*TECHNICAL DATA SHEET

STANCOLAC
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Opis

Tehnicke
informacije

Vreme susenja
100 pm, 60% RH

(5°C)
(15°C)
(25°C)
(35°C)

Ubrzano susenje
u toplotnoj
komori

Priprema
povrsine

Aplikacija

914 VINYL MASTIC EPOXY

Dvokomponenti, epoksidni premaz modifikovan vinilnim smolama kako bi se obezbedila adhezija i
antikorozivna zastita ¢ak i na slabo pripremljenim metalnim i cementnim povrsinama (npr. povrsine koje nisu
pripremljene peskarenjem, povrsine koje nisu dugo tretirane, itd). Omogucuje izvrsno prijanjanje na metale,
kao $to su pocinceni Celik, alumunijum i lake legure. Idealan je za primenu kod industrijskih konstrukcija kao
osnovni premaz, medusloj ili zavr$ni premaz (gde su sjaj, postojanost nijanse i estetski rezultat manje vazni),
pruzajuci dugoro¢nu zastitu. Pogodan je kao premaz jednoslojne upotrebe. Idealan je za aplikacije u teskoj
industriji, kod hemijskih postrojenja i u pomorskoj industrija (priobalna, offshore podrucja).

Nijansa Sve RAL nijanse na zahtev (nedostupno u beloj i svetlim nijansama)

Specifi¢na teZina A komponenta 1,40 - 1,50 kg/It (u zavisnosti od baze)

B komponenta 0,95 kg/It

A+B 1,30 +0,05 kg/It (EN 1SO 2811)

4,75 m?/kg, (100um)

Do 120°C (radna temperatura)

Na temperaturi preko 80°C, moze doci do promene nijanse
7512% tezinski, (62£2% zapreminski) (EN 1SO 3251, non-volatile)
GT 0 (Celik) — GT 1 (pocinkovani Celik, nerdajudi celik, aluminijum)
A:B-4:1 teZinski (A:B - 2,65:1 zapreminski)

8-10 hrs (A+B+10% razredivac, 252C)

(A+B) 349 g/It

Spremno za upotrebu (+10%razredivac): 402 g/It

EU OGRANICENJA (2010): 500 g/It

SUBKATEGORIJA: j — dvokomponentni funkcionalni temeljni premaz za metalne
podloge, antikorozivni zavrsni - tip SB

Potrosnja
Temperaturna otpornost

Cvrste materije (A+B)
Adhezija

Proporcija mesanja
Obradljivost

VOC *

Obradljivost Susenje na Susenje Ponovno Ponovno Potpuno susenje
dodir nanosenje nanosenje
(Min) (Max)
30 hr 32 hr 6 dana 16 dana
18 hr 20 hr 3 dana 9 dana
5hr 4-5 hr 12 hr 12 hr 56 dana 6 dana
11 hr 11 hr 48 dana 5 dana

Navedene vrednosti su indikativne i zavise od procenta unesenog razredivaca, stanja podloge, debljine sloja,
vremenskih uticaja (relativna vlaZnost, vetar, suncevo zracenje).

e 40 min/60°C, suvo na dodir
e 50 min /60°C, naredni sloj (ponovno nanosenje max. 20 hr/25°C)
e 60-65 min/60°C, suvo (ponovno nano3enje max. 16 hr/25°C)
Ne zagrevati vise od 90 min
Flash off vreme pre komore: 5-10 min 25°C, 100um dft

Svi radovi kao $to su varenje, termicko rezanje, brusenje treba biti zavrseni pre pocetka pripreme povrsine.
Potrebno je ukloniti prasinu i odmastiti povrsinu upotrebom specijalnih deterdZenata i vode pod pritiskom.
Alkalni ostaci na zavarenim spojevima i ostaci deterdZenta treba biti temeljno uklonjeni. Za postizanje boljih
rezultata preporucuje se peskarenje , Sa 2 %, ISO 8501-1. Kod galvaniziranih povrsina se preporucuje
odmaséivanje i obrada brusnim papirom ili drugim mehanickom sredstvom. Najpouzdaniji metod je
abrazivno ciséenje (sweep blasting) za postizanje potrebne adhezije.

Temeljno mesSanje komponenti A: B-4:1 (tezinski). Preporucuje se upotreba miksera. Aplikacija je moguca 20
min.nakon nanosenja. Vaino je temeljno mesSanje smese uz zidove i dno pakovanja da bi se postigla
ravnomerna disperzija ucvrscivaca.

Nanosi se uz pomo¢:
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Airless pistolja ( nakon 5% razredivanja (mlaznica 0,43-0,58mm, 0,017-0,023in))
Pneumatskog pistolja (mlaznica : 1,8-2,2 mm) nakon razredivanja 5%

Preporucena debljina sloja  50-150 um

Temperatura tokom 5-35°C

nanosenja

Temperatura podloge 5-352C

Tacka rose Temperatura podloge treba biti minimum 3 2C viSa od tacke rose.
Relativna vlaznost < 80%

Preporuceni razredivaci 1120-1131

Izbor odgovarajuceg razredivaca zavisi od metoda nanosenja, temperature i
vlaZosti. Za pravilan izbor, molimo vas da se obratite Tehnickoj sluzbi firme.

Gore navedeni uslovi treba biti ispoStovani tokom citavog procesa aplikacije i susenja.

Ne sme se nanositi ukoliko se o¢ekuju padavine u narednih minimum 24 ¢asova.

Nanesene slojeve je potrebno zastitit od vlage (>80%) i kiSe narednih 24 ¢asova nakon zavrsetka aplikacije.
Vlaga moze izazvati beljenje i lepljivost povrsine $to se negativno odrazava na vreme susenja i ponovnog
nanosenja.

Aplikaciona povrsina mora biti suva i Cista.

U slucaju prekoracenja vremena nanoSenja narednog sloja, povrSina treba biti obradena mehanickim
putem.

NAPOMENA:

Proizvodi koji se koriste kao podloga mogu imati manja odstupanja u boji u zavisnosti od Sarze.

Kao kod svih epoksidnih premaza (u spoljasnjoj upotrebi), usled dugotrajne izloZenosti atmosferskim
uticajima mozZe doci do povrsinskog ostecenja (pojava kredanje) i promene nijanse. Ova pojava se odnosi
na povrsinu i ne uti¢e na opsta antikorozivna i zastitna svojstva proizvoda.

Ukoliko postoji zahtev za esteskim rezultatom i stabilnos¢u boje, potrebno je naneti poliuretanski zavrsni
premaz.

Skladistenje Do 12 meseci na suvom i hladnom mestu (5-35°C), uz zastitu od direktnog suncevog zracenja i vremenskih
uticaja, u originalnom, neotvorenom pakovanju.

Bezbednost Mollimo Vas da konsultujete Bezbednosni list (Material Safety Data Sheet). RaspoloZiv na upit.

This Technical Data Sheet replaces and cancels every previously issued.

The information, instructions, recommendations and specifications mentioned in this data sheet, represent the results and experience obtained from
testing under controlled or specially adapted conditions.

The accuracy and relevance of these results to the actual conditions, in which you apply the product, must be determined and depend only on the
purchaser and/or applicator

Factory: 11*" Km Old National Road Thessaloniki-Kilkis, Thessaloniki, PC 57008, * Tel: 00302310782645 ¢Fax: 00302310780045

EN718/01/08.02.2006 ‘ Date: 06/03/2025 Edition: 1.17



